




KSKコーティング

TiN-HQ

ティーアイエヌ
　エッチキュー

GOLD

2200

600

-

1～2

SKD/HSS

高精度を求められ
る測定工具・治具

-

精度維持を目的と
した高精度コーティ
ング。

構造用合金鋼
工具鋼

ステンレス鋼
鋳鉄、炭素鋼

構造用合金鋼
工具鋼

ステンレス鋼
焼入鋼

特徴

無コーティングから
の第１番目の選択と
して推奨。
軟切削材/低速/wet
加工に最適。

wet/dryともに使用
可。高能率高精度ド
ライ加工を実現。ま
た難削材の低速
/wet加工も可。

高耐久性・高耐摩耗
性で、高速加工にも
適している。超硬製
品でもその性能を発
揮。

高靱性で、耐クラック
性に優れている。高
負荷な荒加工、大型
製品に適している。

超硬ホブ切り、難削
材のピニオン加工
（HSS）にも適応。超
硬脱膜も可。

高硬度、高耐熱性、
高耐摩耗性により、
超高速加工が可能。

超硬ホブ切りに最
適。特に小モジュー
ル/小径工具では高
性能を発揮。

被削材 構造用合金鋼

構造用合金鋼
工具鋼

ステンレス鋼
非鉄金属

構造用合金鋼
工具鋼

ステンレス鋼
鋳鉄、炭素鋼

構造用合金鋼
工具鋼

ステンレス鋼
鋳鉄、炭素鋼

構造用合金鋼
工具鋼

ステンレス鋼
鋳鉄、炭素鋼

高速～超高速
切削

超硬

歯切用途 一般適用
一般適用

(難削材 含)
一般適用

(難削材 含)
一般適用

一般適用
(難削材 含)

一般歯切り
(難削材 含)

一般適用
(焼入材 含)

母材種･加工
HSS

汎用切削
超硬/HSS
高速切削

超硬/HSS
高速切削

一般～高速
切削

超硬/HSS
一般～高速切削

（wet○）/dry◎ wet○/dry◎

膜厚（μｍ） 4～6 6～8 3.5～5.5 5～8 3～9 6～8 1～3

耐熱性 wet◎/dry× wet○/dry○ wet○/dry◎ wet○/dry◎ wet○/dry○

3800 3200

耐酸化温度(℃) 600 900 1100 1100 1000 1200 900

膜硬度(HV) 2300 3300 3200 3200 3500

エスクロン エコス

コーティングの色 GOLD Violet Grey Blue Grey Blue Grey Violet Grey Grey BLACK

名称 ティーアイエヌ チタンアルミ アルクローナ ニノス クリオス

wet加工 wet/dry加工

記号 TiN TiAlN AlCrN NINOS CLIOS ESCRNE ECOS


